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Liebe Pfeifenfreunde und Hobby-Pfeifenmacher,

wir freuen uns, dafl wir Ihr Interesse fiir unseren Hobby-Katalog geweckt haben. Bevor Sie nun be-
ginnen, zu ,schmokern® und nach Herzenslust zu stobern, bitten wir um Aufmerksamkeit fiir einige
wichtige Hinweise.

Wir haben diesen Spezialkatalog anders konzipiert als unseren einmal jahrlich neu erscheinenden
Hauptkatalog. Unser Hobby-Katalog bietet ein festes Basisprogramm von Artikeln fiir die Hobby-
Pfeifenmacherei. Die hier angebotenen Blocke, Mundstiicke und Zubehorartikel sind grof3enteils
Sonderanfertigungen, deren Beschaffung nicht immer einfach ist. Die ,Welt der Pfeife“ hat sich in
den vergangenen Jahren von Grund auf geindert - die Zahl der Pfeifenhersteller und Zulieferer ist
auf einen Bruchteil geschrumpft, und entsprechend sind auch die potentiellen Lieferanten fiir un-
ser Hobby-Angebot rar geworden. Wir bitten daher um Verstindnis, wenn es einmal zu Engpissen
kommt oder kurzfristig und ohne Vorankiindigung Anderungen im Artikelsortiment vorgenommen
werden miissen.

Die Preise versuchen wir nach Moglichkeit stabil zu halten, doch sind Korrekturen von Zeit zu Zeit
nicht zu umgehen. Deshalb bringen wir zu unserem Hobby-Katalog eine separate Preis-liste heraus.
Mit ihrem Erscheinen zusammen mit dem jahrlich neuen DAN PIPE Katalog sind die Preise der vor-
angegangenen Listen ungiiltig. In unserem Hauptkatalog finden Sie im Rahmen des Hobby-Angebots
den Hinweis auf die jeweils giiltige Hobby-Preisliste, die Sie dann bei Ihrer nidchsten Bestellung
anfordern konnen.

Allen Kunden, die zum ersten Mal den Versuch wagen, eine Pfeife selbst zu fertigen, mochten wir
unseren Video-Film ,Pfeifen selbst gemacht” ans Herz legen, der in ca. 45 min. alle Schritte von der
Vorbereitung bis zur Fertigstellung einer Pfeife demonstriert (mit begleitendem Text). So lernen Sie
die grundlegenden Arbeitsweisen kennen und konnen von vornherein Fehler vermeiden. Es wire
doch schade, wenn Ihr erster ,Anlauf” auch der letzte wire.

Bei Ihrem Hobby wiinschen wir Ihnen nun viel Freude und Erfolg.

dlb; DAR PIPE

(M. Frickert)
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Bruyeére (Erica arborea), das Ausgangsmaterial fiir unsere Pfeifen, ist eine Verwandte des heimi-
schen Heidekrauts. Die Bruyerepflanze wichst wild in den gebirgig-karstigen Landstrichen des
gesamten Mittelmeerraums und der angrenzenden Linder. Je nach Witterung und Bodenbeschaf-
fenheit erreicht sie in buschartigem Wuchs eine Hohe von 2 bis 3 Metern und dariiber und bildet
zusammen mit anderen Pflanzen die typische Vegetation dieser Regionen. Im Bereich zwischen
dem etwa armdicken Stamm und der tief ins Erdreich dringenden Wurzel bilden sich knollige Ver-
dickungen aus, die je nach Alter und Wachstumsbedingungen ungefihr die Grof3e eines Fullballs
oder Baskethalls erreichen. Aus diesen Knollen werden von den ,coupeurs” an grofen Kreissigen
die Bruyereblocke geschnitten. Wir unterscheiden zwischen ,,Plateaublécken® und ,,Standard-
blocken®. Das begehrte Plateauholz entstammt stets der duleren Schicht (Plateau = Oberfldche),
das Standardholz eher dem inneren Bereich der Knollen. Wenn der ,,coupeur” eine Bruyereknolle
yauf Plateau schneidet®, erfordert dies zum einen langjihrige Erfahrung, ein gutes Auge und ein
iiberlegtes Planen der Schnitte, zum anderen ist die Ausbeute geringer und der Ausschufl erheblich
grofler als beim Zuschnitt von Standardblocken. Die Preise fiir Plateaublocke sind daher stets hoher.

Die nebenstehende Skizze zeigt einen Schnitt durch
eine Bruyereknolle. Die Trennlinien zwischen den
Bereichen sind nur als Orientierunshilfe gedacht, die
Uberginge sind flieRend. Manche Knolle bringt nicht
mehr als 2 - 3 Blocke hervor.

1 Plateauholz-Bereich mit Borkenschicht
2 Standardholz-Bereich
3 Stammbholz, wird wegen der ausdruckslosen

Maserung und ungeniigenden Hirte allenfalls
fiir Billigpfeifen genutzt.

4 Wurzelbereich, wird nicht verwendet, da zu . ; N
stark von Rissen und Einlagerungen aus Sand *\( T'Y }\7/ 3
und Steinen durchsetzt. Wurzelarme N B

Und nun noch einige Hinweise zu den angebotenen Bruyereblocken der folgenden Seiten.

Bruyere ist als Naturmaterial Schwankungen in der Beschaffenheit unterworfen. Es wichst wie
Wurzelholz im Erdreich und kann daher Einschliisse, kleine Hohlrdume oder feine Risse enthalten.
Soweit Fehlerstellen dufierlich sichtbar sind, sortieren wir diese Blocke aus. Falls Sie an einem
Block dennoch Fehler entdecken, die von uns iibersehen wurden, senden Sie uns bitte den unbe-
arbeiteten Block zuriick. Sie erhalten dann umgehend einwandfreien Ersatz. Fiir Fehlerstellen,
die erst wihrend der Bearbeitung zutagetreten, konnen wir nicht haften. Hier tragen Sie das gleiche
Risiko wie jeder Pfeifenmacher. Aus diesem Grunde miissen wir Blocke, die Sie bereits bearbeitet
haben, vom Umtausch ausschlief3en.

Auf den folgenden Seiten bieten wir IThnen verschiedene Arten von Bruyereblocken: Rohblocke und
bereits vorgebohrte Blocke in unterschiedlichen Bohrungswinkeln (mit Mundstiick), beide sind als
,Standard“ oder ,Plateau” erhiltlich. Auf Wunsch iibernehmen wir auch das Bohren von Rohblocken
und Anpassen eines geeigneten Mundstiicks, wenn Sie ausgefallenere Pfeifen formen mochten und
die vorgebohrten Blocke unseres Sortiments dafiir nicht geeignet sind.
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Plateaublocke werden aus der dulleren Partie der Bruyéereknolle geschnitten. Die duflere rauhe
Borkenschicht 148t man stehen, denn sie wird wegen ihrer charaktervollen Struktur besonders fiir
die Freehandpfeifen didnischen Stils sehr geschitzt. Die Maserung der Plateaublocke verlduft in
der Tendenz senkrecht zur Knollenoberfliche, bedingt durch die kugelige Form der Knolle meist
facherartig ausgerichtet. Je nach Dichte der Maserung ergibt das bei der fertigen Pfeife ein ,Flame
Grain“ oder , Straight Grain®.

Vorgebohrte Plateaubldcke liefern wir mit zwei unterschiedlichen Bohrungswinkeln und plange-
drehter Holmstirnfliche: 80° fiir leicht geschwungene Pfeifen und 60° fiir gebogene Pfeifen. Dazu
gehort ein passendes Mundstiick, wahlweise mit 9mm Filterbohrung oder Normalbohrung
(ohne Filter). Wir haben uns auf diese zwei Bohrungswinkel beschrinkt, da die Plateaumaserung
in der Regel ficherformig verlauft und daher fiir klassische gerade Pfeifenformen mit 90° Boh-
rungswinkel nur in den seltensten Fillen geeignet ist. Plateaublocke mit durchgehender Borke und
Steckermundstiick (in der Art didnischer Freehandpfeifen) haben wir wegen zu geringer Nachfrage
aus dem Basisangebot genommen, sie konnen aber - wie auch Blocke mit 90° Bohrung - auf Wunsch
angefertigt werden (s.u. Sonderanfertigungen).

Wer iiber eine gut ausgeriistete Hobbywerkstatt und einige Kenntnis der Holzbearbeitung (vielleicht
auch Erfahrungen mit der Pfeifenmacherei) verfiigt, wird natiirlich im Interesse einer grofitmog-
lichen Freiheit bei der Gestaltung seiner Pfeifen unbearbeitete Rohblocke bevorzugen und diese
selbst nach Bedarf bohren.

Um die Maserung des Plateauholzes optimal zu nutzen und in die Pfeifenform zu integrieren, kann man
wahlweise die Kopfbohrung von der Ober- oder Unterseite des Blocks anbringen. Fiir trichterformi-
ge, leicht geschwungene Pfeifen bohrt man von der Borkenseite (Abb.1), fiir stirker geschwungene
Pfeifen mit tulpenformigem Kopf von der Unterseite (Abb.2). Die Skizzen sollen die Abhingigkeit
von Maserungsverlauf und Pfeifenform verdeutlichen. Sie zeigen auch, dafy die Plateaumaserung
kaum fiir klassische ,Billiards“ geeignet ist, da sie nur in den seltensten Fillen mit der senkrechten
Kopfstellung harmoniert.

Abb. 1 : Kopf trichterformig Abb. 2 : Kopf tulpenférmig
Plateaublock von oben gebohrt Plateaublock von unten gebohrt

Die Bohrungen von Rauchkanal und Zapfenloch lassen sich ohne Probleme mit handelsiiblichen
Spiralbohrern anbringen. Die Kopfbohrung (Rauchkammer) auszudrehen, wie es auch in Pfeifenfa-
briken nach klassischer Methode geschieht, erfordert spezielle Maschinen und wird fiir die meisten
von Thnen kaum zu praktizieren sein. Man kann sich aber behelfen und einen zweischneidigen , Lof-
felbohrer“ verwenden, den man sich selbst aus einem breiten Holzbohrer (Zentrierbohrer fiir die
»Leier®) selbst schleift oder schleifen 143t (Skizze siehe Seite 5 oben). Er sollte etwa 22 mm grofite
Breite haben, zur abgerundeten Spitze hin leicht konisch zulaufen und moglichst exakt symmetrisch
zugeschliffen sein. Um ein Ausschlagen des Bohrers (Rattern) zu vermeiden, sollte mit moglichst
geringer Drehzahl gebohrt werden. So schilt sich der Bohrer langsam, aber stetig und sauber ins
Holz und erzeugt eine glatte Bohrung.
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Holzbohrer, unbearbeitet... ...zum Loffelbohrer umgeschliffen

Rohe, unbearbeitete Bruyéreblocke

Standardblock, roh Male etwa wie auf S.6 skizziert (oben, 90°) Best.Nr. 1360-1
Plateaublocke, roh

klein: Malle etwas geringer als auf Seite 7 skizziert Best.Nr. 1350-1
mittel: Malde etwa wie auf Seite 7 skizziert

Best.Nr. 1350-2

grof3: Malle grofer als auf Seite 7 skizziert Best.Nr. 1350-3

Die GrofRen der Plateaublocke variieren von Ballen zu Ballen, wir haben darauf keinen Einfluf3. Extra
grol3e Plateaublocke gibt es oft Lieferprobleme, daher bitte immer nachfragen.

Standardblocke stammen aus allen Partien der Bruyereknolle, vorzugsweise aber aus dem zentralen
Bereich. Ihre Maserung ist gemischt (Cross Grain), es treten also in Standardblocken sowohl Anteile
von Flame oder Straight Grain auf als auch Partien mit ,Bird‘s Eye“-Maserung (,Vogelaugenmase-
rung®, quasi ein Querschnitt durch das Straight Grain). Diese Art des Block-zuschnitts bildet das
Ausgangsmaterial der meisten fabrikmiRig gefertigten Pfeifen und ist wegen der vorherrschenden
,Bird‘s Eye“-Strukturen pradestiniert fiir klassische Shapes. Sie eignen sich bei geschicktem Schlei-
fen und optimaler Ausnutzung der gemischten Maserung aber auch sehr gut zum Formen wirklich
ausgefallener Pfeifenmodelle. Wir bieten Standardblécke dhnlich wie Plateauholz als rohe, unbear-
beitete Ware und als vorgebohrte Blocke mit vorgedrehtem Holm und passendem Mundstiick an.

Die ungebohrten Standdardblocke entsprechen in Form und Grofie den vorgebohrten 90°-Blocken
(vergl. niachste Seite). Fiir die Herstellung gebogener Pfeifen werden sie einfach von der lingeren
Flache her gebohrt, so dal die vorgegebene Schrigung etwa die Unterseite des spiteren Pfeifen-
holms bildet (s. Skizze Abb. 2). Es empfieht sich {ibrigens, den Block vor dem Bohren fiir gebogene
Pfeifen rechtwinklig zur spiateren Holm- bzw. Zapfenachse zuzusigen (Abb. 2, gepunktete Linie). Die
Stirnseite des zukiinftigen Holms 143t sich mit einem Scharnierbohrer (0 26mm) sauber und exakt
im rechten Winkel zur Holmachse planieren, der Block bleibt danach zum Bohren des Zapfenlochs
in gleicher Position eingespannt. Der Rauchkanal wird nach Umspannen anschhefSend gebohrt.

SRS
o|'|\
i
'|||\
) D
\\\l-’__l——:.l
\\\ ———————  —
S

Abb. 1: fiir gerade Pfeifen von Scharnierbohrer zum Abb. 2 : fiir gebogene Pfeifen von
der Oberseite gebohrt Planieren der Holm-Stirnseite der Unterseite gebohrt

Vorgebohrte Standardblocke sind mit 9mm Filterbohrung oder Normalbohrung (ohne Filter)
lieferbar, wir bieten sie Ihnen mit drei unterschiedlichen Bohrungswinkeln an: 30° fiir stark gebogene
Pfeifen (Full Bent), 60° fiir leichter gebogene Pfeifen (Bent bis Half Bent) und schliellich 90° fiir
klassische gerade Pfeifen (z.B. Billiard). Weiter auf der nachsten Seite.

5




Standardblocke, vorgebohrt, Holm vorgedreht, mit Ebonit-Mundstiick

Standardblock 90°
9mm Filter: Best.Nr. 1364-90
ohne Filter: Best.Nr. 1363-90

.
P

Standardblock 60°
9mm Filter: Best.Nr. 1364-60
ohne Filter: Best.Nr. 1363-60

Abbildungen etwa im Maf3stab 1:1
Blockbreite ca. 40 - 45 mm

Standardblock 30°
9mm Filter: Best.Nr. 1364-30
ohne Filter: Best.Nr. 1363-30

Die Abbildungen geben in etwa die
Originalmalle wieder, die GroRRe der
Blocke und die Form des Mundstiicks
konnen von den Skizzen abweichen.

»stark !gebogen*




Plateaublocke, vorgebohrt, Holmstirnfliche plangedreht, mit Ebonit-Mundstiick

Diese Blocke sind in drei GrofRen lieferbar. Eine exakte Grof3enzuordnung ist bei diesen Blocken
leider nicht moglich, da sie vorrangig nach Maserungsverlauf geschnitten und , kunterbunt” geliefert
werden. Unsere GrofReneinteilung geschieht nach Mal3gabe der uns gelieferten Blocke, die folgen-
den Groflenangaben sind nur Orientierungswerte, deutlichere GroRenschwankungen sind moglich.
,Klein*, mit etwas geringeren Mal3en als hier skizziert,
,Mittel“, in etwa wie hier skizziert,

,GroRR¥, groller als hier skizziert (z.B. hoher oder langer)
Die Breite kann zwischen ca. 40 und 55 mm variieren.

Plateaublock 60° , Klein*
9mm Filter: Best.Nr. 1352-61
ohne Filter: Best.Nr. 1351-61

Plateaublock 60° , Mittel*
9mm Filter: Best.Nr. 1352-62
ohne Filter: Best.Nr. 1351-62

Plateaublock 60° ,,Grof8*
9mm Filter: Best.Nr. 1352-63
ohne Filter: Best.Nr. 1351-63

""V\‘ __f""'"‘"” Plateaublock 80° , Mittel*
9mm Filter: Best.Nr. 1352-82
] ohne Filter: Best.Nr. 1351-82

Plateaublock 80° ,,Klein* Plateaublock 80° ,,Grof3“
9mm Filter: Best.Nr. 1352-81 9mm Filter: Best.Nr. 1352-83
ohne Filter: Best.Nr. 1351-81 ohne Filter: Best.Nr. 1351-83

Sdnderanfertigungen von Plateaublécken

Manchmal fillt es schwer, aus diesen Blocken wegen Abweichungen in der Grofie oder den vorge-
gebenen Bohrungswinkeln die gewiinschte Pfeifenform zu fertigen. Wenn Sie uns - z.B. anhand der
Abbildungen unseres Hauptkatalogs oder einer moglichst exakten 1 : 1 Skizze - mitteilen, welche
Pfeifenform Sie fertigen mochten, konnen wir speziell fiir Ihr Pfeifenmodell einen passenden Block
fiir Sie aussuchen und die Bohrungen anbringen. Wir berechnen Ihnen dafiir den Preis fiir einen
unbearbeiteten Plateaublock (nach Grofle) und zusitzlich den Aufwand fiir das Bohren und das An-
passen eines Mundstiicks nach Ihrer Wahl. Weitere Informationen auf Anfrage, am besten telefonisch.
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Mundstiicke

Mundstiicke in reicher Auswahl finden Sie auf den nun folgenden Seiten. Neben ,gidngigen” Sattel-
und Fischschwanzmundstiicken klassischer Form haben wir auch sogenannte ,Fancy“-Modelle zu
bieten, wie sie gern fiir Pfeifen des ddnischen , Freehand“-Stils verwendet werden.

Die Pfeifenproduktion istin den vergangenen Jahren enorm zuriickgegangen, die Zahl der Produzen-
ten in Europa auf ein knappes Dutzend geschrumpft. Der einzige noch verbliebene Herstellerbetrieb
fiir Ebonit-Mundstiicke hat sein Sortiment auf das Allernotigste zusammengestrichen. Es wird also
immer schwieriger, die hier angebotenen Mundstiicke zu beschaffen. Wir bitten um Verstindnis,
wenn wir u. U. auf ein Mundstiick mit leicht abweichenden Maf3en ausweichen miissen, um iiber-
haupt liefern zu konnen.

Dem Trend des Pfeifenangebots folgend halten wir neben den bewzhrten Ebonitmundstiicken aus
schwarzem Hartgummi auch eine Auswahl gingiger Mundstiicktypen aus Acrylharz bereit, einige
Modelle jetzt auch in den Bernstein-Tonen ,Honiggelb“ und ,,Cognacbraun®. Acrylmundstiicke
werden - anders als die Ebonit-Presslinge - aus massivem Material gefrist, daher sind hier die Preise
natiirlich hoher als bei den Ebonitmundstiicken.

Wir sind - vorrangig im Interesse unseres Pfeifen-Reparaturbetriebs - bemiiht, unser Mundstiicklager
so vielfiltig wie moglich und stets gut bestiickt zu halten. Wegen der von den Herstellern geforderten
groflen Abnahmemengen je Modell sind jedoch die Dispositonszeitraume relativ lang, und es kann
hin und wieder zu Enpissen kommen, fiir die wir um Verstiandnis bitten.

Unsere Abbildungen zeigen die Mundstiicke z.T. in Draufsicht (Ebonit), z.T. in Seitenansicht (Acryl)
und sind zusitzlich mit den wichtigsten Mal3en versehen:

@ = Durchmesser (bei ovalen Mundstiicken Breite x Hohe) und Linge des Mundstiicks, Breite des
Bisses usw. Geringfiigige Abweichungen von den genannten Mal3en (s.a. Text oben) sind moglich.

Beispiel fiir die Maangaben (mm) an den Mundstiickskizzen

Mundstiick-Lange __ __ _ I

hne Zapf _
(ohne Zapfen) Mundstiick.0 Zapfen-@

(Breite x Hohe)

BiRbreite

Die Mal3e gelten jeweils fiir das unbearbeitete Mundstiick

Wir liefern alle Mundstiicke wahlweise unbearbeitet oder passend vorgedreht.
Dazu ein wichtiger Hinweis:

Mundstiicke mit vorgedrehtem Zapfen (ohne Filter oder mit 9mm Filter) liefern wir
nur in Verbindung mit gleichzeitig bestellten vorgebohrten Bruyereblocken. Nur durch
individuelles Anpassen 14t sich ein optimaler Sitz erreichen. Spéatere Riicknahme oder
Tausch ist bei vorgedrehten Mundstiicken nicht moéglich.

Wenn Sie mehrere Blocke und dazu verschiedene Mundstiicke bestellen, bitten wir um
eindeutige Angaben, welches Mundstiick zu welchem Block passen soll. Da aber auch
bei einheitlichem Bohrdurchmesser der Zapfenlocher in den Blocken wegen unterschiedlicher
Dichte und Trockenheit des Holzes geringfiigige Schwankungen auftreten konnen, passen
Mundstiickzapfen nicht automatisch an jeden der Blocke, selbst wenn auch sie auf gleichen
Durchmesser gedreht worden sind.




Runde Fischschwanzmundstiicke

(Bitte beachten Sie die erklirenden Hinweise von Seite 8!)

Mundstiick Nr. 1/2

unbearbeitet Best.Nr. 1370-1

61 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-1
BiB 19 G 24 @ 13,5 vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-1
o Bonit
/
Mundstiick Nr. 2/2
91 unbearbeitet Best.Nr. 1370-2
@ 13 vorgedreht, ohne Filter  Best.Nr. 1371-2
Bil 19 22,5 vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-2
\
|/ Mundstiick Nr. 3
<0 — —+ unbearbeitet Best.Nr. 1370-3
. 013 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-3
I\_]?_ﬂi_lgr— @ 20 vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-3
Mundstiick Nr. 4
68 _ | unbearbeitet Best.Nr. 1370-4
. @13 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 13714
Bif 19 — @20 vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 13724
Mundstiick Nr. 5 nicht mehr lieferbar
Mundstiick Nr. 6
76.5 _ __| unbearbeitet Best.Nr. 1370-6
) ’ O 10.5 | vorgedreht, oahne Filter Best.Nr. 1371-6
Bif3 18 0155 nicht fiir 9mm Filter geeignet
Mundstiick Nr. 7
6.5 | unbearbeitet Best.Nr. 1370-7
BiB 17 ’ 0 15,5 & 10.5 | vqrgedreht, ohne F.ilter . Best.Nr. 1371-7
- nicht fiir 9mm Filter geeignet
P ——
Mundstiick Nr. 8
77 | — unbearbeitet Best.Nr. 1370-8
. G125 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-8
,B.lﬁ—ll 0175 vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-8
[ ——————
r Mundstiick Nr. 9/2
- 05 _@ 101 unbearbeitet Best.Nr. 13709
w’s 015 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-9

nicht fiir 9mm Filter geeignet




Runde Sattelmundstiicke

(Bitte beachten Sie die erklirenden Hinweise von Seite 8!)

Bif 19

Mundstiick Nr. 10
unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

bonit

BiB 19

51

|

18
@23

D 13,5

Bif 20

TN

Bib 18

66
71

_— | — 20
@20
—| — 20

O 18,5

Mundstiick Nr. 11
unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1370-10
Best.Nr. 1371-10
Best.Nr. 1372-10

Best.Nr. 1370-11
Best.Nr. 1371-11
Best.Nr. 1372-11

Mundstiick Nr. 12

unbearbeitet

@ 14

012

Bi3 19

60

@ 19

43
Bi 18

— 22
18

]

D 14

55
Bif3 19

@18

20 —

013 ]

BiB 19

- 15
@16

D 9.5

-

A

Bif 16

69

_16 41—

016

vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Mundstiick Nr. 13
unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Mundstiick Nr. 14
unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Mundstiick Nr. 15
unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Mundstiick Nr. 16
unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Mundstiick Nr. 17

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter

Best.Nr. 1370-12
Best.Nr. 1371-12
Best.Nr. 1372-12

Best.Nr. 1370-13
Best.Nr. 1371-13
Best.Nr. 1372-13

Best.Nr. 1370-14
Best.Nr. 1371-14
Best.Nr. 1372-14

Best.Nr. 1370-15
Best.Nr. 1371-15
Best.Nr. 1372-15

Best.Nr. 1370-16
Best.Nr. 1371-16
Best.Nr. 1372-16

Best.Nr. 1370-17
Best.Nr. 1371-17

nicht fiir 9mm Filter geeignet

Mundstiick Nr.18

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter

Best.Nr. 1370-18
Best.Nr. 1371-18

nicht fiir 9mm Filter geeignet




Runde Sattelmundstiicke (Bitte beachten Sie die erklirenden Hinweise von Seite 8!)

H\—//]i Mundstiick Nr. 19
48 20 — unbearbeitet Best.Nr. 1370-19

. @ 10 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-19
Bif 17.5 D16 nicht fiir 9mm Filter geeignet

Mundstiick Nr. 20
unbearbeitet Best.Nr. 1370-20
i 38 — 18 ——Q 13 T vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-20
Bif3 16 O 16 vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-20
Ovale Sattelmundstiicke (Querschnitt des Mundstiicks = Breite x Hohe, z.B. 25 x 20 = 25mm breit, 20 mm hoch)

1
(O e i

Mundstiick Nr. 21 nicht mehr lieferbar

Mundstiick Nr. 22
47 —|— 22 —}— -1 unbearbeitet Best.Nr. 1370-22
g 13 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-22
Bif3 19 24 x 17.5 vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-22
Mundstiick Nr. 23
40 — - 18 _ 1 unbearbeitet Best.Nr. 1370-23
0 10,5 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-23
BiB 20 6.5 % 135 nicht fiir 9mm Filter geeignet

Mundstiick Nr. 24

unbearbeitet Best.Nr. 1370-24

99 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-24
nicht fiir 9mm Filter geeignet

Mundstiick Nr. 25

47 — —|— 20 . . unbearbeitet Best.Nr. 1370-25
. @9 vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-25
Bif} 18 195x 12 nicht fiir 9mm Filter geeignet

Mundstiick Nr.26 nicht mehr lieferbar

Ein Hinweis zum Beschleifen der Ebonitrohlinge von Seite 9 - 13. Diese Mundstiicke werden
aus einer Mischung von Roh- und Kunstgummi mit gemahlenem Ebonit in Formen gepref3t und
vulkanisiert, sie besitzen nicht die homogene Dichte von Stangenmaterial (S. 14). Der Hersteller
garantiert eine ,Bearbeitungstiefe“ von 1 mm. Wird mehr Material abgetragen, konnen Unreinheiten
wie z.B. kleine Bldschen zutage treten.
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Ovale Mundstiicke ohne Sattel

(Querschnitt des Mundstiicks = Breite x Hohe, z.B. 25 x 20 = 25mm breit, 20 mm hoch)

68 — -+
. @13
Bif 19 24 x 18
Bif 17 19x 13,5
ey
43 —— |- = .
|Bis 15 16x 1228 bonit

Mundstiick Nr. 27
unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1370-27
Best.Nr. 1371-27
Best.Nr. 1372-27

@ e
St

Breite —»

Mundstiick Nr. 28
unbearbeitet

vorgedreht, ohne Filter

nicht fiir 9mm Filter geeignet

Best.Nr. 1370-28
Best.Nr. 1371-28

Mundstiick Nr. 29
unbearbeitet

vorgedreht, ohne Filter

nicht fiir 9mm Filter geeignet

Best.Nr. 1370-29
Best.Nr. 1371-29

Bitte beachten Sie fiir alle Mundstiicke die erklirenden Hinweise von Seite 8 !

Kantige Mundstiicke mit und ohne Sattel

Bei diesen Mundstiicken mit quadratischem Querschnitt (Spiefkant) haben wir als
Malfe fiir das Mundstiick die grof3te Breite (Spitzenbreite) und die Breite der Seiten

angegeben, z.B. 21 / 15 = 21mm Spitzenbreite und 15mm Seitenbreite.

e

— 50 21
) 13,5
50 20 —{—
. @115
Bih 17 21/ 15

: 76
Bib 16 21/15

—_ &

Spitzenbreite

K

Seitenbreite

Wt

Mundstiick Nr. 30
unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1370-30
Best.Nr. 1371-30
Best.Nr. 1372-30

Mundstiick Nr. 31
unbearbeitet

vorgedreht, ohne Filter

nicht fiir 9mm Filter geeignet

Best.Nr. 1370-31
Best.Nr. 1371-31

-

613
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Mundstiick Nr. 32
unbearbeitet

vorgedreht, ohne Filter

nicht fiir 9mm Filter geeignet

Best.Nr. 1370-32
Best.Nr. 1371-32




wFancy” - Mundstiicke

(Bitte beachten Sie die erklirenden Hinweise von Seite 8!)

]
Vierkant

A S —mxa/J°TenT
(2] D18
A —

65 81+ 8§ 1 -T-

Bil 18 315 09

\

BT n
o 13 1
o100 .
bonit
P
~ /
60 L L
BiB 17 B9\ Gls5p | 8115
| [BiB17
ey

375
BiB 18,5 J AQ 6 —

g 11 @ 10
@ 20

Bil 19

\Szl;
D8
Bif 20 Z,

)
o
62 38 —
Bif 19 3 19 913
e
—E -
—|- 33 48 — —|
Bi6 20 @ 1920 |-214
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Mundstiick Nr. 33

unbearbeitet Best.Nr. 1370-33
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-33
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-33

Mundstiick Nr. 34

unbearbeitet Best.Nr. 1370-34
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-34
nicht fiir 9mm Filter geeignet

Mundstiick Nr.35 nicht mehr lieferbar

Mundstiick Nr. 36

unbearbeitet Best.Nr. 1370-36
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-36
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-36

Mundstiick Nr. 37

unbearbeitet Best.Nr. 1370-37
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-37
nicht fiir 9mm Filter geeignet

Mundstiick Nr. 38

unbearbeitet Best.Nr. 1370-38
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-38
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-38

Mundstiick Nr. 39

unbearbeitet Best.Nr. 1370-39
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-39
nicht fiir 9mm Filter geeignet

Mundstiick Nr.40 nicht mehr lieferbar

Mundstiick Nr. 41

unbearbeitet Best.Nr. 1370-41
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-41
nicht fiir 9mm Filter geeignet

Mundstiick Nr. 43

unbearbeitet Best.Nr. 1370-43
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 137143
nicht fiir 9mm Filter geeignet

nicht fiir Standardblocke geeignet

Mundstiick Nr. 44

unbearbeitet Best.Nr. 1370-44
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-44
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-44

Mundstiicke Nr.45, Nr.46 und Nr.47
sind nicht mehr lieferbar.

Mundstiick Nr. 48

unbearbeitet Best.Nr. 1370-48
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1371-48
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1372-48




Rohmaterialien fiir handgefertigte Mundstiicke

Wir haben Ihnen hier bisher zwei der beliebtesten Materialien angeboten, aus denen Sie Ihre Mund-
stiicke nach Wunsch selbst formen konnen:

Stangen aus Ebonit, das sich durch besondere Dichte und Bil¥festigkeit auszeichnet, wahlweise
in schwarz oder schwarz-rot marmoriert (,,Cumberland”) lieferbar, sowie Plattenabschnitte
aus Kunstbernstein (,,Cultured Amber*) in heller oder dunkler Einfirbung, einem bernstein-
dhnlichen Kunstharz, wie es besonders die Pfeifenmacher in Ddnemark sehr gern fiir Mundstiicke an
hochwertigen Pfeifen verwendeten. Leider konnten wir trotz fieberhafter Suche keinen Nachfolger
fiir unseren bisherigen dédnischen Lieferanten finden, der uns mit einem annihernd gleichwertigen
Material versorgt. Daher konnen wir den Kunstbernstein nun nicht mehr anbieten.

Ebonit-Stangen schwarz, O ca. 22 mm

ca. 120 mm lang: Best.Nr. 1373-1 ca. 500 mm lang: Best.Nr. 1373-11

Ebonit-Stangen schwarz-rot marmoriert ,,Cumberland”, @ ca. 22 mm

ca. 120 mm lang: Best.Nr. 1373-2 ca. 500 mm lang: Best.Nr. 1373-21

Kunstbernstein hell, ca. 23 x 23 mm, ca. 110 mm lang: b.a.w nicht mehr lieferbar
Honiggelb, von cremefarbenen, wolkigen Einlagerungen durchzogen Best.Nr. 1374-1

Kunstbernstein dunkel, ca. 23 x 23 mm, ca. 110 mm lang:  b.a.w nicht mehr lieferbar
Cognacbraun, leicht transparent mit dunkler, wolkiger Zeichnung Best.Nr. 1374-2

Hinweise zum Umgang mit diesen Rohmaterialien.

Am besten wird als erstes der Rauchkanal mit 2,5 mm gebohrt, die kantigen Kunstbernsteinstangen
am besten vorher rund drehen. Falls kein ausreichend langer Bohrer zur Hand ist, bohrt man von
beiden Seiten. Der Mundstiickzapfen kann bei Ebonit direkt aus der Stange gedreht werden. Bei
Kunstbernstein muf8 ein Zapfen aus anderem Material eingesetzt werden, am besten aus Ebonit.
Zapfen lassen sich mit einem ,Sekundenkleber” auch ohne Gewinde sicher einkleben, wenn man
Bohrlochwandung und Zapfen satt mit dem Kleber einstreicht und den Zapfen unter Drehen ziigig
und mit etwas Druck in die Bohrung schiebt. Klebereste sofort mit Aceton abreiben, ggf. nach dem
Hirten den Rauchkanal nochmals ausbohren.

Das Formen geschieht am besten mit einer nicht zu groben, dann einer feinen Feile und schlieRlich
mit Schleifgewebe. Kunstbernstein erfordert sehr behutsames Feilen, um ein Abplatzen von Material
zu vermeiden. Lassen Sie fiir den Bif} gleichmiRig und ausreichend Material stehen. Wir empfehlen
eine Billstiarke von 4 - 4,5 mm bei Ebonit, 5 - 5,5 mm bei Kunstbernstein. Die Bil3stege sollten nicht
zu flach geraten, dann bietet das Mundstiick guten Halt zwischen den Zihnen, ohne dal} starkes
Beil3en notig wird. Den Bif3schlitz konnen Sie mit einem kleinen Dremel-Friser oder einem Spiral-
bohrer (2,0 mm) an einer feststehenden Bohrmaschine formen (am besten vorher einige Male an
Materialresten ausprobieren).

Zum Biegen wird das Material - wie bei allen anderen Mundstiicken - ziigig und gleichmaRig er-
wiarmt, z.B. iiber einer Flamme (siehe Arbeitsanleitung, Best.Nr. 1340-7). Kunstbernstein erfordert
allerdings besondere Aufmerksamkeit: wird das Material zu heil}, reiflt es beim Biegen leicht ein
(besonders bei dickeren Mundstiicken). Am besten 143t man es nach dem Erhitzen kurz abkiihlen
und biegt es - mit weichem Leder oder einem flauschigen Tuch als Hitzeschutz - langsam und sanft in
die gewiinschte Form, bis es erkaltet und erstarrt. Einmal gebogenen und erkalteten Kunstbernstein
niemals neu erhitzen - er reildt fast immer ein.

Und noch ein Wort zum Beschleifen der Ebonit-Rohlinge von Seite 9 - 13. Diese Rohlinge beste-
hen aus einer Mischung von Roh- und Kunstgummi mit gemahlenem Ebonit, sie haben nicht die
homogene Dichte von Stangenmaterial. Der Hersteller garantiert eine ,Bearbeitungstiefe“ von 1 mm.
Wird mehr Material abgetragen, konnen u. U. kleine Bldschen zutage treten.
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Acryl-Mundstiicke, Fishtail, schwarz (Bitte beachten Sie die erklirenden Hinweise von Seite 8!)

Ansicht von oben

14

@24

> | <18

80 —>|<—18—>|

> 14

| - 75 > «—18—»]
Nr.3A

@14

@17

312

>| <13

15

Acrylmundstiicke sind bififreundlich und ,,pfle-
geleicht”, man findet sie heute immer o6fter an
Pfeifen aller Preislagen. Wir konnen Ihnen jetzt
in unserem Hobby-Katalog auch vorgefriste
Acryl-Rohlinge anbieten.

Acryl-Mundstiick Nr. 1 A

unbearbeitet Best.Nr. 1376-1
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-1
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-1

eryl

Acryl-Mundstiick Nr. 2 A

unbearbeitet Best.Nr. 1376-2
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-2
vorgedreht, 9mm Filtear Best.Nr. 1378-2

Acryl-Mundstiick Nr. 3 A

unbearbeitet Best.Nr. 1376-3
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-3
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-3

Acryl-Mundstiick Nr. 4 A

unbearbeitet Best.Nr. 13764
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-4
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-4

Acryl-Mundstiick Nr. 5 A

unbearbeitet Best.Nr. 1376-5
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-5
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-5

Acryl-Mundstiick Nr. 6 A

unbearbeitet Best.Nr. 1376-6
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-6
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-6




Acryl-Mundstiicke, Sattel rund, schwarz

(Bitte beachten Sie die erklirenden Hinweise von Seite 8!)

Ansicht W

von oben J

eryl

Nr.7A
¢ s -
Y o 14
Bi8 20 @ 24
| 50 >la—15->{t—18 —»
Nr.8A
4
. @14
BiB 20 62
|- 57 pla—20 —>la— 18 b
Nr.9A /
— I 6 -
Bif3 19 \ @ 20 o 14
|- 57 >la—20 —>le— 18 —|
Nr.10A
¥es -
BiB 19 a0 21
| >l 15 —>la— 18 —»|
Nr.11 A ]
BiB 19 \ 920 014
|« 35 ple17 >le— 18 >
Nr.11/1 AJ___
=t
BiB 19 @24
|e——35 —pla—17 >l 18 >
Nr.12A
{_ 18 @ 12
Bif 18 016
| 53 > 15-0 |€—18 —»]
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Unsere Acryl-Mundstiickrohlinge werden aus
massivem Stangenmaterial gefridst. Bei der
Modellauswahl haben wir uns in erster Linie
an den Erfahrungswerten aus unserer Repara-

turwerkstatt orientiert.

Acryl-Mundstiick Nr.

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Acryl-Mundstiick Nr.

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Acryl-Mundstiick Nr.

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Acryl-Mundstiick Nr.

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Acryl-Mundstiick Nr.

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Acryl-Mundstiick Nr.

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Acryl-Mundstiick Nr.

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

7A
Best.Nr. 1376-7
Best.Nr. 1377-7
Best.Nr. 1378-7

8A
Best.Nr. 1376-8
Best.Nr. 1377-8
Best.Nr. 1378-8

9A
Best.Nr. 1376-9
Best.Nr. 13779
Best.Nr. 13789

10A

Best.Nr. 1376-10
Best.Nr. 1377-10
Best.Nr. 1378-10

11 A

Best.Nr. 1376-11
Best.Nr. 1377-11
Best.Nr. 1378-11

11/1A

Best.Nr. 1376-111
Best.Nr. 1377-111
Best.Nr. 1378-111

12 A

Best.Nr. 1376-12
Best.Nr. 1377-12
Best.Nr. 1378-12




Acryl-Mundstiicke, Sattel rund, schwarz

(Bitte beachten Sie die erklirenden Hinweise von Seite 8!)

Nr.13A

55

@ 20

?13

>|a— 20 —>| 415>

A
=

320

D14

|l—— 40 ——>|€¢—20—>le 15>

o Nr.13/1 A

von oben

Nr.14 A

o 14

{_

|

70

19— Nr.14 A v. oben

v

320

Acryl-Mundstiick Nr.
unbearbeitet

vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

eryl

Acryl-Mundstiick Nr.
unbearbeitet

vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

13A

Best.Nr. 1376-13
Best.Nr. 1377-13
Best.Nr. 1378-13

13/1 A

Best.Nr. 1376-131
Best.Nr. 1377-131
Best.Nr. 1378-131

Mundstiick Nr. 23 A nicht mehr lieferbar

Acryl-Mundstiick Nr.
unbearbeitet

vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

14 A

Best.Nr. 1376-14
Best.Nr. 1377-14
Best.Nr. 1378-14

Acryl-Mundstiicke, Sattel oval, schwarz

Nr.19A f Breite 25
/ 6 < 17 Te1e e
- 5 pla— 18 —>|«—18 —»|
Nr.20/1A A Breitc 27
' }-19
' 314
Bif 22 v

l— 42— ple— 19 —>|a—17—>!
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Acryl-Mundstiick Nr.
unbearbeitet

vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

19A

Best.Nr. 1376-19
Best.Nr. 1377-19
Best.Nr. 1378-19

Acryl-Mundstiick Nr. 20/1 A

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1376-20
Best.Nr. 1377-20
Best.Nr. 1378-20




Acryl-Mundstiicke, Fishtail oval, schwarz (Bitte beachten Sie die erklirenden Hinweise von Seite 8!)

Nr.21A

Breite 25 *
BiB 20

| 70 > |« 18—

Nr.22 A

@12 @ryl
| 50 >le— 18—

Acryl-Mundstiick Nr. 21 A

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1376-21
Best.Nr. 1377-21
Best.Nr. 1378-21

Acryl-Mundstiick Nr. 22 A

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1376-22
Best.Nr. 1377-22
Best.Nr. 1378-22

Acryl-Mundstiicke, Sattel vierkant, schwarz

ot

y
Nr.15A J i
A

_26 —

. w @14
Bif3 20
| 50 >la—15—>le—18 —» @

Nr.16 A j ? 4

-

YARN

y 15

Q —21 -
BiB 18 w @14

| 50 >la—15—>le—18 —»

Acryl-Mundstiick Nr. 15 A

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1376-15
Best.Nr. 1377-15
Best.Nr. 1378-15

Acryl-Mundstiick Nr. 16 A

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1376-16
Best.Nr. 1377-16
Best.Nr. 1378-16

Acryl-Mundstiicke,Fischschwanz vierkant, schwarz

Nr.17A

| - 65 >|la—18 —»!

Acryl-Mundstiick Nr. 17 A

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1376-17
Best.Nr. 1377-17
Best.Nr. 1378-17

Acryl-Mundstiick Nr. 18 A

unbearbeitet
vorgedreht, ohne Filter
vorgedreht, 9mm Filter

Best.Nr. 1376-18
Best.Nr. 1377-18
Best.Nr. 1378-18




Acryl-Mundstiicke, bernsteinfarben (Bitte beachten Sie die erklirenden Hinweise von Seite 8!)

Diese Mundstiicke verwenden wir seit einiger Zeit in unserer Reparaturwerkstatt, sie sind in den
Farben ,Honig“ (gelb marmoriert, opak) und , Cognac® (braun marmoriert, transparent) erhaltlich.
Auch wenn sie nicht ganz die Naturtreue des Epoxy-Bernsteins erreichen, so bieten sie zu jenen
doch eine preiswerte und dariiberhinaus auch robustere Alternative.

Nr.Bl‘J—
= |

BiR 18 18

37— ple— 24— 15>

Ansichtvon oben
Nr.B1+Nr.B2

015
\Im 020

\47 46 —————>t— 24 —> 415>

Acryl-Mundstiick Nr. B 1 Honig

unbearbeitet Best.Nr. 1376-B 10
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-B 10
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-B 10
Acryl-Mundstiick Nr. B 1 Cognac

unbearbeitet Best.Nr. 1376-B 11
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-B 11
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-B 11

eryl

Acryl-Mundstiick Nr. B 2 Honig

unbearbeitet Best.Nr. 1376-B 20
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-B 20
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-B 20
Acryl-Mundstiick Nr. B 2 Cognac

unbearbeitet Best.Nr. 1376-B 21
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-B 21
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-B 21

Acryl-Mundstiick Nr. B 3 Honig

unbearbeitet Best.Nr. 1376-B 30
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-B 30
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-B 30
Acryl-Mundstiick Nr. B 3 Cognac

unbearbeitet Best.Nr. 1376-B 31
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-B 31
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-B 31

Ansichtvonoben
Nr.B3+Nr.B4 . .
i Acryl-Mundstiick Nr. B 4 Honig
unbearbeitet Best.Nr. 1376-B 40
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-B 40
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-B 40
@15 |
E 90 > [4—15—>|
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Acryl-Mundstiick Nr. B 4 Cognac

unbearbeitet Best.Nr. 1376-B 41
vorgedreht, ohne Filter Best.Nr. 1377-B 41
vorgedreht, 9mm Filter Best.Nr. 1378-B 41




Brasilhorn als Verlingerung des Pfeifenholms

Handgefertigte Individualpfeifen werden zuweilen mit optisch reizvollen Applikationen versehen.
Horn bietet sich als natiirliches Material fiir diese attraktive Ergdanzung des Bruyere-holzes geradezu
an und verleiht mancher Pfeife erst den gewissen Chic. Doch nicht selten sind ganz andere, prag-
matische Beweggriinde maf3gebend fiir die Entscheidung, den Pfeifenholm mit einem Stiick Horn
zu verlangern: der Holm ist wihrend des Ausformens der Pfeife zu kurz geraten, z.B. weil der Holm
wegen eines Risses oder einer Fehlerstelle gekiirzt werden mul3te.

Hornspitzen, Best.Nr. 1375-1
massive Rinderhornspitzen verschiedener Farbung, ca. 10 - 12 cm lang und ca. 3 - 4 cm stark

Wir wollen Ihnen hier kurz schildern, wie so ein Hornstiick an einer Pfeife anzubringen ist. Wenn der
Holm ausreichend dimensioniert ist, kann das Horn ohne weiteres direkt mit dem Holm verbunden
werden. Dazu bohrt man den Pfeifenholm ausreichend weit aus (@ 10mm bei filterlosen Pfeifen, 12mm
bei Filterpfeifen), dreht dann das Hornstiick rund (etwas grofler als der Holmdurchmesser) und
dreht einen Zapfen aus dem Horn, der genau in die Holmbohrung paf3t. Dann wird der Rauchkanal
mit 3,5 oder 4mm durchgehend gebohrt und schliefilich das Zapfenloch nach Bedarf (vor allem bei
Filterpfeifen nicht zu tief bohren, um nicht das Horn am Ubergang vom dicken Stiick zum Zapfen zu
schwichen). Um zu vermeiden, dafl bei gebogenen Pfeifen der Hornzapfen den Rauchkanal in der
Pfeife teilweise oder gidnzlich blockiert, mull er im Pfeifenholm mit Hilfe eines 3,5mm Spiralbohrers
so weit nach unten ausgekehlt werden, dafl bei eingesetztem Hornzapfen ein Pfeifenreiniger miihelos
bis in den Pfeifenkopf geschoben werden kann. Nun bestreicht man mit einem (unbedingt) wasser-
festen Holzleim die Holmbohrung und den Hornzapfen und fiigt dann beide Teile fest zusammen.
Hierfiir eignet sich iibrigens auch ,Sekundenkleber” hervorrragend, man muf allerdings rasch und
sehr exakt arbeiten. Da sich Horn und Pfeifenkopf wegen der meist rundlichen Form des Kopfes
kaum ohne Verkanten mit Schraubzwingen spannen und pressen lassen, behilft man sich mit festem
Klebeband, das man in mehreren Lagen stramm um die verleimten Teile wickelt.

Diese Prozedur erspart man sich - und erreicht dariiberhinaus eine noch sicherere und dauerhaftere
Verbindung - wenn man vor dem Verleimen in die Holmbohrung und auf den Hornzapfen ein Gewin-
de schneiden kann (am besten M 12) und die Teile dann, gut mit Leim benetzt, zusammenschraubt
(Gewindeschneiden auf Horn mit etwas Speiseol - vor dem Verkleben mit Waschbenzin spiilen, damit
der Leim anbinden kann).

Bei diinner geratenen Holmen sollte man fiir die Verbindung ein Gewinderohr von 6mm oder 8mm
Durchmesser wihlen, am besten aus Edelstahl oder Aluminium (ggf. Gewindestange oder Schaft
einer Gewindeschraube auf 3 - 3,5 mm aufbohren). Zuerst wird in Holmbohrung und Hornstiick
das Gewinde gebohrt, dann das Gewinderohr bis zum Anschlag in den Holm geschraubt, die Holm-
stirnfliche mit Leim bestrichen und schlie8lich das Hornstiick aufgeschraubt und fest angezogen.
Leimreste in Rauchkanal und Mundstiickzapfenloch sollten sofort (wichtig bei gebogenen Pfeifen)
mit einigen feuchten Pfeifenreinigern griindlich ausgewischt werden. Wenn der Leim nach 24 bis
48 Stunden gut ausgehirtet ist, konnen Holm und Hornansatz biindig geschliffen werden. Sehr
dekorativ wirkt auch eine flachen Scheibe aus Metall, Ebonit 0.4., die vor dem Verleimen zwischen
Holm und Horn plaziert wird.

Zur Pflege und als Schutz vor Auslaugen (Kondensat) sollten Sie spiter das Horn ab und zu mit
Vaseline oder Olivendol einreiben.

Ubrigens eignet sich auch unser Ebonit-Stangenmaterial fiir diese Art der Holmverlingerung. Aller-
dings sollte als Verbindung nur die letzte beschriebene Methode mit Gewinderohr gewihlt werden.
Fiir die Verleimung empfiehlt sich hier entweder ein 2-Komponenten-Kleber oder ein handelsiiblicher
s~Sekundenkleber (Cyan-Acrylat-Kleber). Da letzterer sehr schnell aushirtet, ist hier exaktes und
ziigiges Verschrauben der Teile unabdingbar - eine Korrektur ist nicht moglich.
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Pfeifenkitt zum VerschlieRen von Fehlerstellen

Bruyere ist ein natiirlich und wild gewachsenes Material, daher ist immer damit zu rechnen, daf}
bei der Bearbeitung auch duflerlich scheinbar makelloser Blocke Fehlerstellen in Form von Rissen
oder Hohlrdumen Kkleineren oder groeren Ausmalles zutagetreten. Oft hat man dann doch noch
Gliick und kann durch weiteres Abtragen von Holz diese Makel beseitigen. Wenn man aber die
gewiinschte Form des Pfeifenkopfes einmal geschaffen hat und diese nicht zerstéren mochte, hilft
nur noch eins: Kitten.

Wirhaben frither einen Pfeifenkitt angeboten, der als Pulver geliefert und mit Wasser zu einer cremigen
Masse verriihrt wurde. Leider stellte sich heraus, dal’ dieses Pulver bereits durch Luftfeuchtigkeit
zu hidrten begann und nicht lange lagerfihig war, daher haben wir es aus dem Sortiment nehmen
miissen. Zu dieser Entscheidung trugen auch die sehr guten Erfahrungen bei, die wir beim Kitten
mit Hilfe handelsiiblicher fliissiger , Sekundenkleber” gemacht haben.

Man benoétigt zum Kitten etwas feinen Bruyereschleifstaub (er kann auch mit Beize gefiarbt werden).
Die zu fiillenden Locher miissen frei von Staub und Borkenresten sein, bevor man den Sekundenkle-
ber satt hineintropft und dann mit einem spitzen Spatel den Bruyéerestaub (ggf. in mehreren Lagen)
in die klebergefiillte Vertiefung driickt. Am besten 14t man reichlich Kittmasse iiberstehen, gibt
vielleicht noch einen Tropfen Kleber obendrauf und 143t das Ganze einige Stunden hirten. Dieser
,Berg” wird danach mit feiner Feile und Schleifpapier/-gewebe wieder planiert und die umgebende
Oberflache des Pfeifenkopfes nochmals fein geschliffen . Fiir gekittete Pfeifenkopfe sollten Sie in
jedem Falle spiter eine ,, Kontrastbeizung” mit sehr dunkler Grundfarbe wihlen, diese nicht zu stark
zwischenschleifen und schlieflich in dunklerem Farbton nachbeizen. So sind die dunklen Kittstellen
am Ende kaum mehr sichtbar. Mehr dariiber erfahren Sie aus unserer Arbeitsanleitung.

Spezialbeizen fiir Bruyereholz

Zum Einfiarben des Pfeifenkopfes konnen wir Ihnen eine Auswahl von elf verschiedenen Farbtonen
einer Spezialbeize aus Dianemark anbieten, wie sie dort von Pfeifenmachern und in Pfeifenfabriken
verwendet wird. Dank ihrer besonderen Zusammensetzung (auf Alkoholbasis) dringt sie tiefins Holz
und ergibt kriftige, dauerhafte Farbungen. Wir liefern diese Beizen im Set von 11 Farbtonen (die
meistgenutzte Kontrstbeize Schwarz 2 x), die bei Bedarf auch einzeln nachbestellt werden konnen.

Spezialbeizen im 12er-Set (12 x 50 ml) Best.Nr. 1387-25
Folgende Farbtone sind in diesem Set enthalten , sie konnen auch einzeln bestellt werden:
1387-11: Gold 138712 Orange;ausverkauft 1387-13: Ocker

1387-14: Hellrot 1387-15: Rot extra 1387-16: Mahagoni hell
1387-17: Mahagoni dunkel 1387-18: Nul3braun 1387-19: Tiefbraun
1387-20: Griin 1387-21: Blau 1387-22: Schwarz (Kontrast)

Der Farbton ,Orange“ wird nicht nehr angeboten - das 12erSet enthilt jetzt 2 Fldschchen den Kontrastfarbe ,Schwarz®.

Mit unseren Spezialbeizen fiir Bruyereholz konnen Sie die unterschiedlichsten Kontrastbeizungen
vornehmen. Bei fehlerfreiem Holz (so etwas kommt gelegentlich wirklich vor...) sollten Sie es einmal
mit ,Rot extra” als Grundfarbe versuchen und spiter mit ,,Goldorange” oder ,,Ocker” nachbeizen.
So entsteht eine herrlich leuchtende, lebhafte Firbung. Bei weniger reinem Holz oder weniger aus-
gepriagter Maserung erzielen Sie mit ,Schwarz” als Grundfarbe und zum Nachfirben ,Mahagoni
dunkel”, ,Rot extra“ oder ,Nuf3braun“ (auch nacheinander oder als Mischung aufgetragen), beste
Ergebnisse. Probieren Sie hier doch auch einmal , Blau“ oder ,,Griin” - auch wenn fiir manchen ,alten
Pfeifenhasen” dazu schon ein wenig Mut gehort...
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Versiegelungen (Finish) fiir den Pfeifenkopf

Um das Bruyereholz nach dem letzten Feinschliff - und vor allem nach dem Einfdrben - zu schiitzen
und abriebfest zu machen, aber auch um den Maserungskontrast noch zu verstiarken, finden Sie in
unserer Arbeitsanleitung hilfreiche Tips. Zwei der dort genannten Mittel bieten wir Ihnen im Rahmen
unseres Hobby-Sortiments an.

Leinolfirnis, Flaschchen mit 50 ml Best.Nr. 1385-1

Leinolfirnis gilt seit Jahrhunderten als bewihrtes natiirliches Mittel fiir die Grundierung und Ver-
siegelung von rohem Holz. Er enthilt ein Harz, das an der Luft oxidiert und aushirtet, dabei aber
die Atmung des Holzes nicht wesentlich behindert und ist daher das probate Mittel fiir Pfeifen, die
ein mattes Finish erhalten sollen. Leinolfirnis bindet nach dem Beizen die ins Holz eingezogenen
Farbstoffe, so dal} der Pfeifenkopf spater im Gebrauch nicht abfirbt. Auch als Poliergrund fiir eine
spatere Wachspolitur ist er bestens geeignet. Man streicht den Leinolfirnis satt auf das Holz, 143t
ihn einziehen und wischt den UberschuR nach ca. 1 Stunde sanft ab. Die Aushirtezeit betrigt etwa
1-2 Wochen je nach Lufttemperatur und -feuchtigkeit. Fiir eine spitere Wachspolitur sollte der Firnis
schon 2 Wochen hirten konnen.

Bienenwachs, naturfarben, Tiitchen mit ca. 80 g Best.Nr. 1385-2

Bienenwachs ist eine andere natiirliche Alternative der Holzkonservierung und hat als solche wohl
die lingste Tradition aller Holzversiegelungsmittel. Es ist auch heute noch (und wieder) Bestandteil
vieler Mobelpolituren und ,,Antikwachse”. Fiir unsere Zwecke wird es im Wasserbad geschmolzen
und in fliissigem Zustand mehrmals auf das vorher und zwischendurch immer wieder erwiarmte Holz
gebracht (ndheres erfahren Sie aus unserer Arbeitsanleitung 1340-7 bzw. unserer Video-Cassette
1340-1). Der Pfeifenkopf erhilt durch diese Behandlung ein mattes Finish, das von Zeit zu Zeit auch
wieder aufgefrischt werden kann. Als Grundierung fiir die Wachspolitur ist das recht weiche Bie-
nenwachs allerdings nicht geeignet.

Als Poliergrund eignet sich selbstverstindlich auch ein anderer Schleif- und EinlaBgrund z.B. auf
Nitrobasis, wie ihn Bau-und Heimwerkermarkte anbieten. Wer jedoch wegen moglicher Ausdiinstung
von Losungsmitteln auf solche petrochemischen Erzeugnisse verzichten méchte, kann auf eine dritte
Variante der traditionellen, natiirlichen Versiegelung zuriickgreifen:

Schellack-Politur in Plittchen, Tiitchen mit ca. 50g Best.Nr. 1385-3

Fertige Schellackpolitur istim Handel nur selten zu bekommen. Daher sind wir dazu iiber-gegangen,
sie fiir unseren Werkstattgebrauch selbst anzusetzen. Man gibt auf 1 Gewichtsteil Schellackpulver 4
bis 6 Gewichtsteile reinen Alkohol, z.B. Ethanol 96% oder Isopropanol (beide sind in der Apotheke
erhiltlich), und verriihrt das Ganze unter Erwiarmung im Wasserbad, bis sich das Schellackpulver
aufgelost hat. Verwenden Sie auf keinen Fall Brennspiritus!! Die darin enthaltenen Vergillungs-
stoffe ziehen mit ins Holz ein, sie sind sehr langlebig und konnten Ihnen spiter u.U. den Tabakgenul}
verleiden. Die bernsteinfarbene, klare Schellacklosung konnen Sie ggf. mit Alkohol verdiinnen, sie
eignet sich bestens zur Vorbereitung des Bruyéreholzes fiir die anschlieRende Wachspolitur (siehe
Arbeitsanleitung). Wir verwenden Schellackpolitur gern, da sie schnell trocknet und keine langen
Wartezeiten erforderlich macht, auch wenn sie unsere Beizen etwas anlost und dadurch die Farben
ein wenig aufhellt. Durchintensiveres oder dunkleres Farben konnen wir dies aber leicht ausgleichen.
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Schleif- und Poliermittel fiir Pfeifenkopfe und -mundstiicke

Zum Nachformen und schrittweisen Glitten von Pfeifenkopfen und -mundstiicken bieten wir ein
speziell fiir die Holzbearbeitung konzipiertes Schleifgewebe in Streifen von ca. 4 cm Breite und 100
cm Linge an. Es hat gegeniiber herkommlichen Schleifpapieren den Vorteil groRerer Flexibilitit
und ist daher fiir das Beschleifen runder Formen bestens geeignet.

Schleifgewebe, 3 Streifen 4cm x 100cm Korn 100, 180, 400 Best.Nr. 1382-2

Korn 100 dient zum Nachformen und Ausgleichen groRerer Unebenheiten nach dem Feilen, Korn 180
zum Vorglitten und Beseitigen noch verbliebener Schleifriefen, Korn 400 schlie8lich zum endgiiltigen
Feinschleifen und Glitten sowie auch zum oberfldchlichen Abtragen der dunklen Kontrastbeize. Fiir
die Bearbeitung der Mundstiicke reichen in der Regel die Kérnungen 180 und 400 aus.

Beste Ergebnisse bei der Politur von Mundstiicken und Pfeifenképfen lassen sich mit unserem
DAN PIPE Polier-Set erzielen. Es enthilt zwei Tuch-Polierscheiben von 150 mm Durchmesser,
einen Spanndorn zur wechselnden Aufnahme der Scheiben und zwei verschiedene Schleif- und Po-
lierwachse zum Vor- und Hochglanzpolieren.

DAN PIPE Polier-Set, komplette Ausstattung (s.o.) Best.Nr. 6507-1
Bestandteile einzeln:

Polierscheibe, ¥ 150 mm Best.Nr. 6507-2
Spezial-Spanndorn Best.Nr. 6507-3
Vorpolierwachs (Tripelpaste), braun, ca. 220g Best.Nr. 1380-1
Glanzpolierwachs, hell, ca. 220g Best.Nr. 1380-2

Dariiberhinaus bieten wir hier speziell fiir die Wachspolitur von Pfeifenkopfen auch das bekannte
Carnaubawachs an, ein Hartwachs von den Blittern der siidseeischen Carnauba-Palme.

Carnaubawachs, ungebleicht, ca. 50 - 60g (sehr ergiebig) Best.Nr. 1380-3

Unser Polier-Set wurde fiir den Betrieb mit jeder handelsiiblichen Heimwerker-Bohrmaschine kon-
zipiert, die man in horizontal auf der Werkbank fixiert, so dafy die Drehung der Scheibe zum Korper
hin gerichtet ist (geeignete Halterungen bietet der Heimwerker- oder Baumarkt). Die Polierschei-
ben werden mit dem Spanndorn verschraubt und in das Bohrfutter gespannt. Um gute Resultate
zu erzielen, sparen Sie nicht am Wachs (das Wachs poliert - nicht die Scheibe) und verwenden Sie
unbedingt fiir jedes der verschiedenen Polierwachse eine eigene Scheibe. Ndheres erfahren Sie aus
der ausfiihrlichen Anleitung, die wir jedem Polier-Set beifiigen.

Arbeitsgriff zum Halten des Bruyéreblocks Best.Nr. 1382-3

Wir haben diesen Arbeitsgriff speziell fiir die Bediirfnisse der Bearbeitung unserer Hobby-Blocke
entwickelt. Er wird mit dem vierkantigen Ende in den Schraubstock gespannt oder auf der Werk-
unterlage fixiert, auf das runde, konische Ende wird der Bruyereblock gesteckt, in dessen Kopf-
bohrung sich das konische Rundholz festkeilen kann. So haben Sie beide Hinde frei und konnen
vollig ungehindert mit Feile, Raspel und Schleifgewebe zuwerke gehen. Die Kopfbohrungen in den
Bruyereblocken haben nicht immer den gleichen Durchmesser. Sollten daher das konische Rund-
holz und die Kopfbohrung im Bruyereblock einmal nicht korrespondieren und der Block sich nicht
festdriicken lassen, kiirzen Sie einfach das Rundholz ein wenig oder umwickeln Sie es mit Klebeband,
einem Streifen Stoff oder Schleifgewebe.
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wsEinrauchpaste” , Pulver und Bindemittel zum Anriihren Best.Nr. 1386-2

Die Beschichtung der Rauchkammer (Kopfbohrung) mit einer ,Einrauchpaste” ist mittlerweile
Standard bei fast allen im Handel erhiltlichen Pfeifen. Sie soll wihrend der Einrauchphase das Holz
vor der Tabakglut schiitzen und ein Einbrennen verhindern helfen. Wir bieten Ihnen eine von uns
entwickelte Einrauchpaste an, die wir selbst in unserer Werkstatt verwenden und die sich in jahre-
langem Gebrauch bestens bewihrt hat. Sie wird aus zwei Komponenten zu einer cremig-fliissigen
Mischung verriihrt, mit der Sie die ,nackte” Rauchkammer Ihrer selbst gefertigten Pfeife ausstrei-
chen, aber auch an Ihren ilteren Pfeifen eventuell vorhandene Brandschidden ausbessern konnen.
Jeder Packung liegt eine ausfiihrliche Anleitung bei.

Informationsmaterial fiir die Hobby-Pfeifenmacherei

Die Hauptarbeit beim Fertigen einer Pfeife besteht im Schleifen. Dazu reichen die Werkzeuge, die
eigentlich in jedem Haushalt vorhanden sind, vollig aus. Was Sie noch mitbringen miissen, sind
etwas Geduld, Geschick und Freude am Formen und Werken. Die notigen Materialien finden Sie
in unserem Hobby-Katalog. Als Hilfe bei Ihrer Arbeit méchten wir Ihnen unsere Arbeitanleitung
ans Herz legen - vor allem, wenn Sie sich das erste Mal als Pfeifenmacher versuchen. Und wenn Sie
der Entstehung einer Pfeife aus einem Hobbyblock ,live” zuschauen mochten, ist unser Video-Film
»Pfeifen selbst gemacht® genau das Richtige fiir Sie.

Arbeitsanleitung Best.Nr. 1340-7

Diesekleine Broschiire beschreibt und erklart die wichtigsten Schritte auf dem Wege vom Hobbyblock
zur fertigen Pfeife. Wir empfehlen ihre Lektiire allen, die zum ersten Male ihre eigene Pfeife fertigen
mochten. Wie leicht wird man durch schwerwiegende, mit dem nétigen Wissen jedoch durchaus
vermeidbare Fehler entmutigt und bricht sein Vorhaben ab. Wir wiinschen uns nichts mehr, als daf
Sie Freude an diesem kreativen Hobby gewinnen und dafl IThre Freude anhilt. Dazu gehort auch,
dal3 Ihr Bemiihen am Ende von Erfolg gekront ist.

Video-Film ,,Pfeifen selbst gemacht”, VHS, Spieldauer ca. 45 Min.
Video Cassette, VHS: Best.Nr. 1340-1 DVD: Best.Nr. 1340-2

In diesem Video-Film demonstriert Ihnen Holger Frickert ausfiihrlich und anschaulich, wie Sie zu-
hause mit unseren Hobby-Artikeln Ihre Pfeife selbst gestalten konnen. Vom Entwurf der Form iiber
das Vorbereiten des Bruyereblocks, die verschiedenen Schritte der Holzbearbeitung (Formen und
Schleifen) und das spitere Einfarben des Holzes bis hin zur Oberflichenbear-beitung von Pfeifenkopf
und Mundstiick erleben Sie den Werdegang einer Bruyerepfeife. Und so nebenbei fillt der eine oder
andere wichtige Tip fiir Sie ab, der Thnen selbst das Arbeiten erleichtern kann. Zusammen mit der
Video-Cassette erhalten Sie eine Broschiire mit begleitendem Text, so daf Sie alle im Film gezeigten
Schritte noch einmal nachlesen konnen.

Unsist bewuf3t, dafl wir mit unserem Hobby-Katalog nur einen Ausschnitt aus der grof3en Palette von
Materialien fiir die Pfeifenfertigung bieten, sind aber iiberzeugt, alles Wichtige dargestellt zu haben,
was fiir die Pfeifenmacherei als Hobby vonnoten ist. Wir streben nicht an, Lieferant professioneller
Pfeifenmacher zu werden (die haben ohnehin ihre eigenen Quellen, die sie auch moglichst fiir sich
behalten). Wenn Sie im Zuge Ihrer Arbeit an eigenen Pfeifen feststellen, dal’ Sie nicht weiter wissen
oder Sie nach Materialien suchen, die Sie in unserem Sortiment nicht finden, zogern Sie nicht, sich
um Hilfe und Rat an uns zu wenden. Wir werden gern versuchen, im Rahmen des Machbaren Ihre
Wiinsche zu erfiillen.
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