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Benotigte Materialien

Bruyereblock, vorgebohrt, mit Mundstiick *
Holzbeizen in verschiedenen Farbtonen*
Leinolfirnis*

Bienenwachs*

Schellack-Politur* oder anderer Poliergrund
Sekundenkleber (Cyanacrylat)

Benotigte Werkzeuge und Hilfsmittel

Schraubstock (oder Schraubzwingen mit Kantholzern)
Kleine Sige (z.B. Puk-Sige, moglichst mit Blatt fiir Holzschnitt)
Raspel (grob)

Feile (mittelfein)

Rundfeile (mittelfein)

Schleifpapier, besser Schleifgewebe* grob, mittel, fein
Rundholzstab ca. 10mm

Hobby-Bohrmaschine mit Tischstativ

Arbeitsgriff mit konischem Ende*

Flaschenkorken

Spitzer Spatel (notfall spitzes Kiichenmesser)
Weicher, grolerer Tuschpinsel

Pfeifenreiniger*

Saubere weiche Putzlappen

Spiritusbrenner, Haartrockner oder HeiRluftpistole
Polierscheiben und -wachse*

Die mit einem * gekennzeichneten Materialien und Hilfsmittel finden Sie
im Angebot der DAN PIPE (Hauptkatalog und/oder Hobby-Katalog). Die
anderen Artikel sind in vielen Haushalten bereits vorhanden oder konnen
ggf. im Eisenwarenhandel oder Heimwerkermarkt beschafft werden.
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PFEIFEN SELBST GEMACHT

Eine Arbeitsanleitung zur Herstellung einer Bruyerepfeife

von Holger Frickert

Die Beschiftigung mit Pfeife und Tabak ist ein Hobby, das viele unserer
Sinne anspricht. Die Zunge schmeckt das wiirzige Aroma der verschiede-
nen Tabake, die Nase schnuppert den Duft des sich kriauselnden Rauchs,
das Auge erfreut sich an schwungvollen Pfeifenformen und ausdrucksvol-
ler Maserung, und die Hand umfal3t spielerisch tastend das natiirlich
gewachsene Material Bruyere. Immer mehr Pfeifenrauchern reicht das
allein nicht mehr aus - sie wollen ihr Hobby kreativ ausleben, d.h. nach
eigenen Vorstellungen Pfeifen gestalten und formen. Hier liegt auch der
Ursprung unserer eigenen intensiven Beschiftigung mit diesem Thema.
Mittlerweile konnen wir Thnen fiir die Hobby-Pfeifenmacherei ein breites
Sortiment verschiedener Rohmaterialien und Zubehorartikel liefern. Dazu
gehort natiirlich auch eine Arbeitsanleitung, die Ihre ersten Schritte bei
der Herstellung Ihrer eigenen Bruyerepfeife hilfreich begleiten soll.

Aller Anfang ist schwer, wenn wir Neuland betreten. Doch mit etwas
Geduld und einer Portion Geschicklichkeit wird es Thnen schon gelingen,
ein vielleicht etwas eigenwilliges, aber durchaus wohlschmeckendes Rauch-
untensil zustandezubringen. Und auch wenn Ihr Erstlingswerk an die
schonen, ausgewogenen Formen der guten Stiicke Ihrer Pfeifensammlung
noch nicht heranreicht - verlieren Sie nicht den Mut. Beim zweiten
Versuch wird Thnen das Formen schon merklich leichter von der Hand
gehen. Sie haben sich inzwischen mit dem Material vertraut gemacht und
handwerkliche Erfahrungen gesammelt, die Thnen nun zugutekommen.
Schliefllich ist auch bei beriihmten Pfeifenmachern, deren Schopfungen
schon als kleine Kunstwerke zu bezeichnen sind, das urspriingliche Hobby
erst nach langjahriger Praxis zu meisterhafter Bliite gelangt. Dies sollten
Sie sich als kleinen Trost immer vor Augen halten - auch wenn Sie
vermutlich nicht beabsichtigen, das Pfeifenmachen als Beruf zu wihlen.

Auf jeden Fall wiinschen wir IThnen viel Freude und gutes Gelingen bei
IThrem neuen kreativen Zeitvertreib. Wenn Sie die nachfolgenden Hinwei-
se unserer Kkleinen Arbeitsanleitung, die als Begleitheftchen zu unserem
Videofilm neu erstellt wurde, aufmerksam studieren, steht Threm Erfolg
eigentlich nichts mehr im Wege. Und sollten Sie dennoch im Zuge Ihrer
Arbeit an Thren eigenen Pfeifen einmal nicht weiter wissen, zogern Sie
nicht, sich um Rat und Hilfe an uns zu wenden.
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Blocke zur Pfeifenherstellung werden aus Bruyereknollen geschnitten.
Wir unterscheiden grob nach ,Plateaublocken” mit der natiirlich ge-
wachsenen Borke der Knolle und tendenziell aufstrebendem Maserungs-
verlauf (,Straight Grain”) und nach ,Standardblocken”, die eher aus
dem inneren Bereich der Knolle stammen und vornehmlich ,Bird‘s Eye”-
Maserung aufweisen (,,Vogelaugen”). Diese Bruyereblocke bietet Ihnen die
DAN PIPE in unterschiedlichen Bohrungswinkeln und (bei Plateau-
blocken) auch unterschiedlichen Groflen an. Unsere Anleitung beschreibt
die Herstellung einer Pfeife am Beispiel eines Standardblocks mit mit
einem Bohrungswinkel von 60° (,leicht gebogen”).

Entwurf der Pfeifenform

Bevor wir uns an den Entwurf der gewiinschten Pfeifenform machen,
sollten wir uns die Lage der Bohrungen in Kopf und Holm verdeutlichen,
auf die wir spater beim Ausformen des Blocks Riicksicht nehmen miissen.
Dazu zeichnen wir auf dem Block einige Hilfslinien ein:

@ 1.) Wir ziehen auf der Oberseite

des Blocks kreuzweise zwei Linien {iiber

die gedachte Mitte der Kopfbohrung und

setzen sie auf den Seitenflichen des

Abb. 1 Blocks senkrecht nach unten fort.

/ e
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2.) Parallel zu den Mittellinien !
|
r
s

ziehen wir weitere Linien iiber
den Rand der Kopfbohrung und : )
setzen auch diese auf den Seiten Q Abb. 2
flichen des Blocks fort, um dort die M~
Weite der Kopfbohrung zu markieren.

3.) Wir messen die Tiefe der
Kopfbohrung vom oberen Rand her und
tibertragen dieses Mal} auf die Blockseiten.
Wer keine Schublehre mit Tiefenmesser zur
Abb.3 Verfiigung hat, behilft sich mit einem Bleistift,
; ' steckt ihn bis zum Anschlag in die Kopfbohrung
und greift mit Finger oder Daumen die Tiefe ab.
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4.) Vom Mundstiick her zeichnen wir die Mittelachse des Holms ein, um
anschliefend den Verlauf des Rauchkanals zu markieren (Abb. 4). Dazu
ziehen wir das Mundstiick ab und schieben einen geraden Pfeifenreiniger
in den Rauchkanal bis in die Kopfbohrung. Dem freistehenden Ende des
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Reinigers folgend konnen wir nun
die Lage des Rauchkanals anzeichnen.
Dieser Schritt ist bei gebogenen Pfeifen
besonders wichtig, da der Rauchkanal hier in
der Regel in mehr oder minder spitzem Winkel
-7 Abb. 4 die Holmachse kreuzt und daher im Bereich der
. spateren Kehle zwischen Pfeifenholm und -kopf
nach oben versetzt liegt. Leicht begeht der Neuling den Fehler, diese Stelle
zu tief auszuformen und wetzt womoglich dabei den Rauchkanal an.
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Nach Vollendung der Hilfslinien iibertragen wir den Umrifl des Blocks
(mit aufgestecktem Mundstiick) auf kariertes Papier und zeichnen auch
hier die Hilfslinien ein. Es empfiehlt sich, gleich mehrere solcher Vorlage-
blatter anzufertigen (als Durchschlag mit Kohlepapier oder Fotokopie),
um so oft als notig den UmriR} der Pfeife in diesem ,Grundgeriist” skizzie-
ren zu konnen. Dabei miissen wir schon jetzt - besonders im Bereich des
Bodens und auch der zum Mundstiick gerichteten Riickwand des Pfeifen-
kopfes - eine ausreichende Wandstiarke beriicksichtigen: das Mall von
10mm sollte nicht unterschritten werden (es ist besser, grof3ziigig zu
planen und spiter beim Formen die Wandstirke noch verringern zu
konnen, als am Ende mit ,papierdiinner Wandung Probleme zu bekom-
men). SchlieBlich iibertragen wir unsere Formskizze auf den Block. Am
besten schneiden wir die Skizze mit der Schere aus und kleben sie auf die
Blockseite. Nach diesen Vorbereitungen konnen wir nun mit dem eigent-
lichen Werken beginnen.

Das Ausformen des Pfeifenkopfes

Als erstes setzen wir an der Stelle des Ubergangs vom Pfeifenholm auf den
Kopf mit ausreichendem Abstand zum Rauchkanal eine Markierung,
spannen den Block mit der Seitenfliche nach oben in den Schraubstock
und bohren mit 8 - 10mm @ senkrecht ein Loch quer durch den ganzen
Block. Damit erleichtern wir uns das spitere Ausformen dieser Stelle.

Nun spannen wir den Block um, so dall die Kopfoffnung nach oben zeigt.
Mit der feinen Sdge tragen wir entlang der vorgezeichneten Linien die
vorderen und hinteren Kanten des Blocks ab, spannen dann den Block
nochmals um und sidgen auch die Kanten an der Blockunterseite ab. Beim
Spannen iiber der Kopfbohrung ist Vorsicht geboten: unter zu hohem
Druck konnte hier das Holz einreilen. Nach erneutem Umspannen kon-
nen wir die neu entstandenen Kanten vorn und hinten ,brechen”, d.h. mit
schridg gerichteten Schnitten abtragen. So entsteht schrittweise die Roh-
form unseres Pfeifenkopfes. Zuguterletzt tragen wir noch die Uberstinde
am Holm ab, wozu wir - des besseren Zugangs wegen - das Mundstiick
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kurzzeitig abnehmen. Gerade beim Vorsdgen gilt: lieber mit einem Schnitt
etwas weniger Holz abtragen und dafiir mehrfach sidgen - denn einmal
abgetragenes Holz 148t sich nicht wieder ansetzen.

Wer keinen Schraubstock zur Verfiigung hat, kann sich mit einem Paar
Schraubzwingen und einem Stiick Kantholz (moéglichst Hartholz, z.B.
Buche oder Ramin, Malle ca. 4 x 6 x 15 cm) behelfen. Dieser Holzklotz wird
an der Kante einer stabilen Tischplatte mit einer Schraubzwinge fest
verspannt. In dem so entstandenen Winkel 148t sich unser Bruyereblock
in jeder Position mit der zweiten Zwinge fest einspannen (Abb. 4 u. 5).
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Abb. 4
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Nachdem wir nun die Pfeifenform grob vorgesigt haben (ab und zu sollten
wir mit unserem Entwurf vergleichen), setzen wir das Formen mit der
groben Raspel und schlieBlich mit der mittelfeinen Feile fort. Zum Runden
des oberen Kopfrandes spannen wir den Block iiber dem Bodenbereich in
den Schraubstock. Zum Bearbeiten von Seiten und Boden des Pfeifen-
kopfes setzen wir dann den Block auf den konischen Arbeitsgriff, den wir
(am besten in Schriglage) in den Schraubstock gespannt haben. So konnen
wir gut an alle Seiten heranreichen und den Pfeifenkopf ausformen. Er soll
fest, aber nicht zu stramm auf dem Konus sitzen (zu strammer Sitz kann
zu Holzrissen fithren). Sollte der Block einmal nicht fest genug auf den
Konus passen und sich beim Raspeln bzw. Feilen immer wieder drehen
und lockern (die Bohrungsweite der Hobbyblocke kann variieren), kiirzen
wir den Konus ein wenig oder umwickeln das Ende mit einem Streifen
Papier, Stoff, Klebeband o0.4., bis sich der Block stramm aufstecken l4f3t.

Die ,Kehle” zwischen Kopf und Holm arbeiten wir mit der Rundfeile aus.
Wer keine Rundfeile hat, kann sich leicht Ersatz schaffen, indem er einen
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geeignet langen Streifen Schleifgewebe Korn 100 stramm um ein Stiick
Rundholz oder auch einen Bleistift wickelt. Den Holm selbst bearbeiten
wir bei fest aufgestecktem Mundstiick, das wir gleichzeitig mit dem
Holm beschleifen, um einen stufenlosen Ubergang zu erzielen. Hier arbei-
ten wir nur mit Feile und Schleifgewebe, denn die grobe Raspel hinterlaf3t
zu tiefe Riefen, die spiter nur mit recht hohem Materialverlust (zu diinne
Holmwandung = RiRgefahr!) zu beseitigen und zu glitten wiren. Es
empfiehlt sich, den Holm dem Umfang des Mundstiicks folgend auszuar-
beiten, um einen gleichmifRig gerundeten Holmquerschnitt zu erzielen.

Ist die Form dem Entwurf entsprechend herausgearbeitet (zwischendurch
immer wieder vergleichen), gehen wir zum Glitten des Holzes iiber. Wir
beginnen mit Schleifgewebe Korn 100, um noch verbliebene Riefen und
Kanten zu beseitigen. Mit Korn 180 glitten wir die Oberfliche weiter, bis
alle Feilspuren beseitigt sind, um ihr dann mit Korn 400 den letzten Schliff
zu geben. Auch bei diesen Arbeitsgingen bleibt das Mundstiick fest auf
den Holm gesteckt und wird zusammen mit dem Pfeifenkopf geglittet.
Gute Ergebnisse erzielt man iibrigens mit der ,Barbiermethode”: Man
spannt einen Streifen Schleifgewebe fest in den Schraubstock, hilt das
freie Ende mit einer Hand und bewegt darauf mit der anderen das zu
beschleifende Werkstiick mit sanftem Druck und unter stindigem Drehen
hin und her. Bei straff gespanntem Streifen kann man auf annidhernd
gerader Fliache schleifen, wie es im Prinzip auch am Bandschleifer in einer
Pfeifenwerkstatt geschieht. Holm und Mundstiick erhalten auf diese
Weise einen biindigen Linienverlauf. Hilt man den Streifen etwas locke-
rer, 140t sich auch die Kehle zwischen Kopf und Holm sehr gut glitten.

Das Biegen des Mundstiicks

Die Standardblocke der Bohrungswinkel 30°, 60° und 90° aus dem Hobby-
Sortiment der DAN PIPE sind bereits mit einem passend gebogenen
Mundstiick versehen. Man mul} sich aber mit dieser vorgegebenen Bie-
gung nicht zufrieden geben, sie l4Rt sich leicht nach Wunsch korrigieren.
Die Plateaublocke aus unserem Hobby-Sortiment dagegen sind mit gera-
den Mundstiicken ausgeriistet, die der spiteren Pfeifenform entsprechend
gebogen werden miissen. Die Vorgehensweise sei hier beschrieben.

Ebonit (Hartgummi), das Material unserer Mundstiicke, wird durch Er-
wirmen flexibel und 14t sich dann biegen, in erkaltetem Zustand erstarrt
es in der neu gegebenen Form. Zum Biegen unseres Mundstiicks benutzen
wir am besten die Flamme eines Spiritusbrenners oder notfalls einer
Kerze, auch eine Heilluftpistole leistet hier gute Dienste. Als weitere
Hilfsmittel stellen wir ein weiches Tuch (gut geeignet ist auch ein Stiick
Fensterleder) und einen Topf mit kaltem Wasser bereit. Auch wenn wir das
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Mundstiick biegen, lassen wir es im Pfeifenholm stecken, um einen
harmonischen, schwungvollen Verlauf der Linie Kopf-Holm-Mundstiick
zu erzielen. Vom Bifl her schieben wir einen Reiniger mit dem dickeren
Ende in das Mundstiick, um beim Biegen den Rauchkanal offen zu halten
und ihn nicht abzuknicken. Nun erwidrmen wir iiber der Flamme den
Bereich des Mundstiicks, den wir biegen wollen. Um ein Anbrennen des
Ebonits zu vermeiden, miissen wir das Mundstiick unter stindigem
Drehen und Wenden iiber der Flamme hin und her bewegen, bis es die
ausreichende Flexibilitdt erreicht hat. Mit dem Tuch oder Fensterleder als
Hitzeschutz biegen wir nun zwischen Daumen und Fingern das Mund-
stiick in die gewlinschte Form, halten es eine Weile und tauchen es dann
zum schnelleren Erstarren des Ebonits und Fixieren der Biegung in den
Topf mit kaltem Wasser. Dieser Vorgang l43t sich beliebig oft wiederholen,
falls die Kurve nicht zur Zufriedenheit ausgefallen sein sollte. Und wenn,
aller Vorsicht zum Trotz, das Mundstiick einmal etwas angebrannt sein
sollte (betroffen sind am ehesten die scharfen Kanten), konnen wir diese
Stellen mit mittlerem und feinem Schleifgewebe nachglitten.

Behandlung von Holzfehlern

Im Gliicksfalle sind wihrend des Formens und Glittens des Pfeifenkopfes
keine oder nur sehr kleine Unreinheiten oder Holzfehler zutagegetreten.
Da aber Bruyere ein natiirlich gewachsenes Material ist, das Wind und
Wetter ausgesetzt war, ist eigentlich immer mit dem Auftreten mehr oder
minder groller Unreinheiten zu rechnen. Kleinste dunkle Piinktchen, die
wir ,Spots” nennen, sollten ruhig stehenbleiben, denn sie verschwinden
bei geeignetem Einfiarben spiter fast vollig im Gewirr der Maserung. Sie
durch Schleifen zu beseitigen, birgt das Risiko, dal sie dadurch unter
Umstidnden nur noch grofler werden. Und um diese ,Spots” zu verschlie-
Ben, miilten wir sie erweitern, damit der Kitt geniigend Haftfliche findet.

Etwas grollere Fehlerstellen lassen sich mit Hilfe eines extrem schnell
hirtenden ,Sekundenklebers” verschlieBen. Mit einer spitzen Nadel pol-
ken wir ggf. Borkenreste fort und blasen die kleine Vertiefung kriftig aus.
Wir geben einen Tropfen ,Sekundenkleber” in das Lochlein und schleifen
sofort mit Schleifgewebe mittlerer Kornung iiber die Stelle hinweg. Der
Kleber bindet den Schleifstaub in der Vertiefung, so dal} sie sich nach
mehrmaligem Uberschleifen schlieft. Mit feinstem Schleifgewebe wird
spater noch einmal nachgeschliffen, um entstandene Riefen zu beseitigen.

Den ,Pfeifenkitt“ in Pulverform zum Fiillen grofler Fehlerstellen, dessen
Anwendung wir in unserem Videofilm zeigen, konnen wir leider nicht
mehr anbieten, ebenso die Wasserbeizen. Groflere und grofle Fehlerstellen
lassen sich jedoch auf sehr dhnliche Weise mit Sekundenkleber Kitten.
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Dazu benotigen Sie feinen Bruyereschleifstaub, den Sie durch Reiben von
Bruyereresten auf 100er Schleifgewebe leicht herstellen und ggf. auch mit
einer unserer Spezialbeizen im geeigneten Farbton einfirben konnen (vor
Verwendung gut austrocknen lassen). Triaufeln Sie Sekundenkleber in das
zu schliefende Loch und geben Sie mit einem spitzen Spatel sofort etwas
Schleifstaub dariiber, dann wieder einige Tropfen Kleber, wieder Schleif-
staub usw., bis das Loch aufgefiillt ist. Das Fiillmaterial sollte etwas {iber
die Riander des Lochs reichen und darf ruhig 1 - 2 mm hoch stehenbleiben,
um das leichte Schrumpfen des Kitts beim Hiarten auszugleichen. Nach
einigen Stunden Abbindezeit (bei grolerem Volumen hirtet der Kleber
sehr viel langsamer aus) konnen Sie den harten Kittiiberstand abtragen
und wie vorher beschrieben nachglitten.

Als interessante Variante ist das Auspflocken groflerer Fehlerstellen, z.B.
auch groflerer Risse, zu empfehlen. Pflocke aus Bruyereholz lassen sich
namlich spiter - anders als Kitt - zusammen mit dem Pfeifenkopf fiarben,
so daR sie oft kaum mehr zu sehen sind. Das entschidigt fiir den groReren
Aufwand. Dem Umrif3 der Fehlerstelle entsprechend schleifen wir aus
einem Sigerest Bruyere einen kleinen Zapfen oder Keil zurecht. In
manchen Fillen ist es ratsam, die Fehlerstelle einfach mit einem Spiral-
bohrer 3 - 4 mm tief auszubohren, jedoch moglichst nicht grofler als 5mm.
Den Pflock leimen wir mit Sekundenkleber oder auch einem wasserfesten
Holzleim in das Loch oder den Riss ein. Nach dem Aushirten des Leims
konnen wir dann den iiberstehenden Rest des Pflocks abschleifen und die
Oberfliche wieder nachglitten.

Das Einfirben des Pfeifenkopfes

Wer seine Pfeife nicht im naturgegebenen Farbton belassen will (meistens
ist das der Fall, wenn das Holz sich als zu fehlerhaft oder die Maserung als
zu ausdruckslos erwiesen hat), kann sie mit Holzbeizen einfirben. Sehr
eindrucksvolle Ergebnisse erzielen Sie mit einer ,Kontrastbeizung”, wel-
che die natiirliche Maserungsstruktur dekorativ verstirkt. DAN PIPE
bietet ein Sortiment von 12 verschiedenen Farbtonen einer Spezialbeize
an, wie sie auch professionelle Pfeifenmacher verwenden. In unserem
Videofilm wird das Einfirben mit Wasserbeizen gezeigt, die wir jedoch
mittlerweile nicht mehr anbieten. Die Anwendung unserer Spezialbeizen
geschieht aber im Prinzip auf die gleiche Weise und soll hier nachfolgend
noch einmal beschrieben werden.

Nach dem letzten Feinschliff befeuchten wir den Pfeifenkopf ein wenig, um
die Holzporen zu offnen und die Beize besser einziehen zu lassen, am
besten mit einem wassergetriankten sauberen Lappen (gut auswringen).
Das Mundstiick bleibt dabei immer auf der Pfeife stecken. Damit wihrend
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des Beizens keine Farbe in den Kopf liduft, verschlieRen wir die Kopf-
bohrung mit einem passenden Kork. Mit einem Pinsel oder einem umge-
knickten Pfeifenreiniger tragen wir nun als erstes die Kontrastfarbe satt
und am besten mehrmals auf. Nach dem Trocknen (ca. 1/2 Stunde)
schleifen wir dann den ganzen Pfeifenkopf mit feinstem Schleifgewebe
wieder ab (ein Streifen bereits benutztes und etwas stumpf gewordenes
Schleifgewebe Korn 400 eignet sich bestens). Auf diese Weise tragen wir
oberflachlich die Kontrastfarbe ab und bringen die nun verstiarkt gezeich-
nete Maserung wieder zum Vorschein. Ist uns die Zeichnung noch nicht
intensiv genug, befeuchten wir den Pfeifenkopf erneut, um anschlieRend
den Beiz- und Schleifvorgang zu wiederholen.

Mit einem weichen Pinsel oder einem Pfeifenreiniger tragen wir dann die
eigentliche Farbe auf, nachdem wir den Pfeifenkopf noch einmal feucht
abgewischt haben. Es empfiehlt sich, wiederholt und stets satt Beize
aufzutragen und den Farbiiberschufl3 sofort mit einem trockenen Lappen
abzuwischen - die Beize soll ins Holz dringen und keine Schicht auf der
Oberfliche bilden. Zwischen den einzelnen Farbauftrigen sollte das Holz
10 - 15 Minuten trocknen. Ist die Fiarbung des Holzes intensiv genug,
lassen wir den Pfeifenkopf am besten einen Tag ruhen, bevor wir daran
gehen, das Holz zu versiegeln und spiter ggf. zu polieren.

Abweichend von der im Videofilm gezeigten Kontrastbeizung in den
Farben Schwarz und Orange konnen Sie auch - vorzugsweise bei sehr
reinem Holz - mit anderen Farbkombinationen arbeiten, z.B. mit Rot als
Kontrastfarbe und spiter Orange oder Goldorange als zweiter Farbe. Bei
weniger gut ausgeprigter Maserung oder grolerer Anzahl von Fehlern
empfiehlt sich immer eine dunklere Zweitfarbe auf Schwarz als Kontrast.

Die Versiegelung des Holzes

Um die Beize abriebfest zu machen oder bei ungefiarbtem Holz die Oberfla-
che zu schiitzen und die Maserungsstruktur zu intensivieren, behandeln
wir den Pfeifenkopf mit Ol, Wachs, Firnis oder verdiinntem Lack. Drei
verschiedene Versiegelungsarten seien hier beschrieben.

Leinolfirnis enthilt ein Harz, das an der Luft oxidiert und aushirtet,
ohne dabei die Atmung des Holzes wesentlich zu behindern. Er wird daher
seit Jahrhunderten zum Versiegeln und Grundieren von rohem Holz
verwendet und eignet sich hervorragend auch fiir unsere Zwecke. Nach-
dem wir die Kopfbohrung unseres Pfeifenkopfes wieder mit einem Korken
verschlossen haben, tragen wir den Leinolfirnis satt auf und lassen ihn
etwa 1/2 bis 1 Stunde ins Holz einziehen. Danach reiben wir den Uberschufl
mit einem sauberen Lappen ab. Solange der Firnis aushirtet, stecken wir
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die Pfeife am besten locker auf unseren senkrecht fixierten Arbeitsgriff.
Nach gut einer Woche ist der Firnis griffest. Sollte uns nun die matte
Oberflaiche nicht gefallen, konnen wir den Pfeifenkopf noch eine weitere
Woche ruhen lassen und dann - wie spiter beschrieben - polieren.

Bienenwachs wird in fliissiger Form auf das Holz gebracht, es zieht tief
ein, ohne die Poren zu verstopfen. Dazu wiarmen wir den Pfeifenkopf vor,
und zwar entweder bei ca. 50° im Backofen (unbedingt das Mundstiick
abnehmen!!) oder mit Hilfe einer HeiRluftpistole bzw. eines Haartrock-
ners. Das Bienenwachs haben wir inzwischen in einem Kkleinen Topf (im
Wasserbad, auf einer Heizplatte oder einem Stovchen) verfliissigt und
bringen es nun mit einem umgeknickten Pfeifenreiniger auf den warmen
Pfeifenkopf. Auch hier haben wir wieder den Kopf mit einem Kork ver-
schlossen. Beim Auftragen auf das Holz verfestigt sich das Wachs schnell,
wir konnen es aber immer wieder durch Erwiarmen verfliissigen, so dal} es
gut ins Holz dringen kann. Hierfiir eignen sich HeilRluftpistole oder
Haartrockner bestens. AbschlieRend reiben wir die noch etwas warme
Pfeife mit einem weichen Tuch griindlich ab, bis alle Wachsreste abgenom-
men sind und ein seidiger Glanz aufzieht. Als Poliergrund ist Bienenwachs
nicht geeignet.

Schellack-Politur eignet sich sehr gut als Grundierung fiir eine spitere
Wachspolitur, kann aber auch verwendet werden, wenn der Pfeifenkopf
matt bleiben soll. In gut sortierten Baumirkten oder im Holzfachhandel ist
der ,etwas altertiimliche“ Schellack als fertige Losung manchmal noch zu
haben. Wir bieten in unserem Hobby-Katalog hochwertigen Schellack in
Form von feinen Blidttchen an (Best.Nr. 1385-3), die in erhitztem Alkohol
aufgelost werden. Mit Pinsel oder geknicktem Reiniger tragen wir die
Schellack-Politur satt auf und reiben den Uberschufl sofort mit einem
sauberen Lappen ab (Schellack-Politur 16st die Beizen beim ersten Auftrag
ein wenig an, so dall die Farben ein wenig aufgehellt werden). Diesen
Vorgang wiederholen wir ruhig ein oder zweimal. Nach einer Trockenzeit
von 1 - 2 Stunden ist der Schellack griffest und bereit fiir eine nachfolgende
Wachspolitur, wie wir sie im nichsten Abschnitt beschreiben.

Das Polieren von Pfeifenkopf und Mundstiick

Diese Arbeit geschieht am besten mit dem DAN PIPE Polier-Set. Es
enthilt zwei verschiedene Polierwachse, fiir jedes eine Tuchpolierscheibe
und zum Wechseln der Scheiben einen Spanndorn. Es wird mit einer
handelsiiblichen Heimwerker-Bohrmaschine betrieben, die mit Hilfe ei-
nes Tischstativs waagerecht montiert ist (als Zusatzgerit im Heimwer-
kermarkt zu beziehen). Da jedem Polier-Set eine ausfiihrliche Anleitung
beiliegt, wollen wir das Polieren hier nur kurz beschreiben.
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Wir bringen durch Andriicken des Wachsblocks als erstes das braune
Polierwachs auf die zum Korper hin rotierende Scheibe (hochste Drehzahl
einstellen, ca. 2500 U/min.), um dann unter stetigem Drehen und Wenden
mit geeignet starkem Druck (die Ubung bringt's) gegen die Scheibe als
erstes das Mundstiick zu polieren. Es bleibt dabei auf der Pfeife stecken.
Die Reibung der Scheibe kann sonst leicht die Kanten an Holm und
Mundstiick abrunden, so daf der biindige Ubergang verlorengeht. Den
Pfeifenholm kleben wir vorher zum Schutz der Beize vor Abrieb mit
Tesafilm ab. Wihrend des Polierens geben wir immer wieder neues Wachs
auf die Scheibe, damit sie nicht zu ,trocken” wird und infolge der Reibungs-
hitze die Mundstiickoberfliche verbrennt. Merke: das Wachs poliert, nicht
die Scheibe. Sie nutzt sich bei zu sparsamem Wachsauftrag dariiberhinaus
auch schnell ab. Sind alle Schleifriefen vom Mundstiick beseitigt, konnen
wir den Klebestreifen vom Holm entfernen und mit sehr sanftem Druck
den Pfeifenkopf polieren. Soll der Pfeifenkopf matt bleiben, lassen wir den
Holm abgeklebt und gehen zum nichsten Schritt {iber.

Zum Hochglanzpolieren wechseln wir die Scheibe und verwenden, wie
oben beschrieben, das helle Hochglanzpolierwachs, um mit allm#hlich
sanfter werdendem Druck zuerst das Mundstiick und dann den Kopf der
Pfeife zu polieren, bis ein schoner Glanz erreicht ist. Hier kann die Dreh-
zahl der Bohrmaschine verringert werden. Auch beim Hochglanzpolieren
lassen wir das Mundstiick auf der Pfeife stecken.

Die Beschichtung der Rauchkammer mit einer ,Einrauchpaste” ist heute
Standard bei fast allen handelsiiblichen Pfeifen. Damit Sie Ihrer Kreation
dieses ,I-Tiipfelchen“ auch noch aufsetzen konne, bieten wir IThnen eine
von uns entwickelte Einrauchpaste aus zwei Komponenten an, die wir
selbst in unserer Werkstatt verwenden und die sich in jahrelangem
Gebrauch bestens bewidhrt hat. Jeder Packung liegt eine Anleitung bei.

Und so ist unsere Pfeife nun endgiiltig fertiggestellt und kann in Betrieb
genommen werden. Sdubern Sie aber vorher noch den Mundstiickbif} von
Polierwachsresten und blasen Sie kriftig den eventuell verbliebenen
Schleif- und Polierstaub aus Pfeifenkopf und Mundstiick. Nun kann es
endlich ans Genie3en gehen, bei dem ich IThnen viel Freude wiinsche. Ich
wiirde mich freuen, wenn unser kleiner Exkurs Sie auf den Geschmack
gebracht und Thne Appetit auf weitere Versuche gemacht hat.

Thr (( \N('(k”‘/(
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